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主题内容与适用范围

本标准规定了以机电领域为主的制造业所用自动化技术的基本术语

本标准适用于与自动化技术有关的生产 工程 科研和教育等部门

本标准描述了制造业自动化中的 通用术语 技术信息系统 管理信息系统 制造自动化系

统 和 通信和网络 五大类术语

引用标准

数据处理词汇 部分 基本术语

数据处理词汇 部分 数据通信

数据处理词汇 部分 计算机图形

机床数字控制术语

工业机器人 术语和图形符号

软件工程术语

通用术语

自适应控制系统

一种能连续测量输入信号和系统特性的变化 自动地改变系统的结构与参数 使系统具有适应环

境变化 并始终保持优良品质的自动控制系统

自动化

将过程 进程或设备转换变成自动运行

自动控制报警

用特定的可闻或可视信号来指示异常条件或超界条件

自动控制工程

关于自动控制设备和自动控制系统的设计与应用的技术

字符识别

找出字符的特征 与标准字符的特征进行比较 以鉴别字符的过程 字符识别是由机器自动进行

的

汉卡

将汉字的码表和有关程序及汉字的字模数据固化在 器件中的一种逻辑电路器件

汉字信息处理

用计算机对汉字表示的信息进行操作和加工

汉字输入



利用汉字的形 音或相关信息 通过各种方式 将汉字输入到计算机中的过程

汉字输出

将计算机内以数字形式表示的汉字在显示终端或印字机等设备上输出汉字字形的过程

汉字识别

利用计算机抽取汉字的字形特征 实现对汉字的自动输入 输出

试运行

初次对一个系统或装置进行的试验 调整和运行 以便保证它按规定性能工作

状态监测维护

对使用中的具体产品的整个状态进行监测和分析 以表明是否需要对产品采取维护措施

数据库

一个数据集合的部份或全体 它至少包括足够为一给定目的或给定数据处理系统使用的一个文

卷

数据库管理系统

一种用来定义 生成 操作 控制 管理和使用数据库的软件系统

数据处理

对各种数据实施某种处理并提取有用的信息

分布式数据库

其整体不存储在一个物理位置 而是散布在几个地方 通过链路连接在一起的数据库

文档

由数据媒体和记录在它上面的数据所形成的信息集合 通常具有永久性 可供人和机器阅读

应急控制

提供在正常控制方法失效时的一种安全控制方法

专家系统

一种运用知识及推理技术求解和模拟由人类专家处理问题的计算机软件系统

故障监测

在系统运行过程中 利用硬件或软件方式监视系统部件及元件的故障或操作错误 并反馈给操作

者以进行相应的处理

成品

在一个企业内已经完成全部生产过程 按规定标准检验合格 可以向外销售的产品

固件

在硬件中实现的一种计算机程序 它是具有软件功能的硬件

流程图

对某一问题的定义 分析或解法的图形表示 图中用各种符号来表示操作 数据流向以及装置等

功能部件

能够实现规定功能的硬件或软件的实体 或硬软件兼有的实体

模糊控制

利用模糊理论进行的控制

信息

数据 文字和消息等所包含的内容和意义

信息处理系统

一种包括装置 方法 程序 乃至人所组成的系统 这种系统可以对信息进行归并 分类 计算 汇

编及编辑等

接口



一个共有的界面 包括硬件界面 软件界面和人 机界面

自动化岛

能独立工作而与其他过程无直接联系的一组自动化设备组成的单元 它是一个相对独立的系统

作业车间

为特定顾客进行小批量生产 提供专用的零部件或产品的制造单位

批量试制

新产品在大批量生产前进行的小批量试验性生产

机器视觉

通过视觉传感 物体识别 图像分析和解释来确定物体方位和形状的能力

制造过程

将原材料或半成品制成产品 使其具有更高价值而执行的一系列活动

常规试验

对每一件产品 在制造过程中或制造完成后都必须接受的试验 以确定它是否符合一定的规范

操作系统

控制程序执行的软件 它可以提供诸如资源分配调度 输入 输出控制和数据管理等服务

模式识别

通过对输入信息的整理 识别其与已知的模式是否相符

主要以声音 文字 图形 实体等为对象

外围设备

数据处理系统内除了中央处理器和主存储器以外的输入输出装置 辅助存储装置的总称

过程控制

用控制系统来调节通常是连续的操作或过程

质量检查

用一定的方法 对检查对象规定的质量特性进行测量和观察 并将测量和观测的结果与规定的标

准进行对比 从而判断是否合乎标准的要求

质量控制

为保持某一产品 过程或服务质量所采取的作业技术和有关活动

质量信息

指在全面质量管理工作中形成的有关质量情况的各种数据 报表 资料和文件等 它涉及到工作

质量 工序质量 产品质量以及全面质量管理的各个方面

可靠性

在规定时间间隔内和规定条件下 实现一个项目所要求的功能的能力

遥控

对被控对象进行远程控制

自学习系统

具有辨别 判断 积累经验和学习等功能的一种较为完善的系统

顺序控制

一系列运动都是按照要求的顺序进行的控制方式

仿真

用一个系统来表示另一个物理系统或抽象系统的某些特性

软件

与计算机系统的操作有关的计算机程序 规程 规则以及可能有的文件及数据

软件工程



软件开发 运行 维护和终结的系统化方法

统计质量控制

运用数理统计原理来控制产品质量的一种方法

系统软件

为专门的计算机系统或一族计算机系统所设计的软件 用以支持计算机系统及有关程序的运行

和维护

全面质量管理

企业为了保证和提高产品质量所运用的一套完整的质量管理活动体系 手段和方法

型式试验

对一个或数个产品的样本进行的一种实验室试验 以确定其设计是否满足标准的要求

虚拟机

只具有一部份部件的不完整的计算机 其他部件与别的机器公用 它能独立地完成操作 好象是

一台计算机

在制品

在生产过程中 正在进行加工 装配或等待进一步加工 装配 乃至等待检查验收的制品

技术信息系统

自动编程

用计算机把人们易懂的程序改成计算机能执行的程序

自动编程语言

是一种对工件 刀具的几何形状及刀具相对工件的运动进行描述的语言

计算机辅助设计

使用信息处理系统完成诸如设计或改进零 部件或产品的功能 包括绘图和标注的所有设计活动

计算机辅助绘图

使用图形软件通过计算机进行绘图及标注尺寸的技术

计算机辅助工程

采用信息处理系统对设计进行分析和检查 并对其性能 工艺性 生产率或经济性进行优化

计算机辅助工艺设计

为了准备机械加工等生产过程的基本数据而使用信息处理系统的全部活动

特征建模

将特征作为产品设计的基本元素 并将产品描述成特征的有机集合 它能全面地表达几何信息和

非几何信息

有限元分析

将机械部件或物理结构模拟分解为离散元素以决定其整体构造

有限元建模

在设计中为进行有限元分析而在计算机系统上建立数学模型 以描述机械零件或物理结构

几何建模

在计算机上以能够操作的形式描述二 三维形状的造型技术

图形工作站

带有图形显示器的 并具有数据处理能力的装置

成组技术

根据零件形状和工艺要求等特征利用相似原理对零件进行分组的技术

交互式图形系统



一种以人机对话方式进行图形生成变换处理的系统

加工程序

是用自控语言和格式表示的一套指令 用于数控时 它被记载在适当的输入载体上 以便圆满地

实现自控系统的直接操作

人机交互

人与机器互相配合共同完成一项任务的过程 它包括机器通过输出或显示设备给人提供有关信

息及提示请求 人通过交互输入设备给机器输入有关信息和问题回答等

产品建模

与描述装配和产品的实体特性所需要的信息有关的几何建模

实体建模

用于描述物体内部结构和外部形状的与对象的实体特性有关的三维几何模型

表面建模

在计算机辅助设计系统中用数学方法描述实体显示对象的数学方法

线框建模

使用一系列线勾画出表面轮廓 用来描述对象形状的三维几何建模

管理信息系统

物料单

生产过程中 列出装配的部件所用的配件 零件和材料的项目及其数量的清单

计算机辅助生产管理

按照计划和生产控制的要求把数据处理系统用于辅助生产管理

计算机辅助质量保证

在整个产品的生命周期中 对工艺 零部件和产品用计算机进行计划 监视和控制的质量保证活

动

成本计划

企业在计划期内确定产品成本应达到水平的计划

决策支持系统

能进行各种分析 评价各种可行性方案 并选出最佳方案的计算机软件系统

决策树

在树状结构中 估计结局的值和概率 以评价可供选择的决策的一种方法

库存控制系统

用于库存管理与控制的数据处理系统 其功能是根据企业的生产 运输 财务等部门提供的数据

控制库存的数量 品种及价格 并根据需要而向采购 计划等部门发出信息

及时生产

采用逻辑数学的计算方法 在多品种混合流水生产中及时合理地安排各种产品 零件 的生产顺

序 达到产量 品种 工时和生产负荷的均衡 从而充分利用生产能力和资金 提高经济效益的生产

方式

配套

从库房把装配零部件取出来 并将它们组成一套再发往车间的过程

以需订货

物料需求计划中使用的一种批量技术 它生成一个计划订单时 其数量等于每一周期的净需求

管理信息系统

用于执行管理功能的信息系统



工时定额

预先确定的执行某一特定工作所允许的人工时间 它由两部分组成 准备终结时间和实际运行时

间

制造成本

在制造成品过程中所需要的费用 它包括直接材料成本 直接劳动力成本和应分摊的间接制造成

本

制造资源计划

制造过程中在给定的时间内对各要素的需求进行计算和预测的管理计划

物料需求计划

在产品生产计划的基础之上确定出的生产所需的零部件 原材料和毛坯件的数量及时间

生产周期

从原材料投入生产开始到制成品验收为止的全部时间

生产计划控制系统

用于生成 运行并控制生产计划的信息处理系统

计划评审技术

为了实现一个总目标 必须进行许多活动 完成许多作业时 对所有这些单个活动和作业的整个

程序进行广泛的研究 然后建立一个显示它们的相互关系的网络

实时作业调度

在零部件加工过程中 根据某个目标函数 统一安排物料 工具及设备 保证得到最佳的效果

制造自动化系统

主动测量

使测量尽量与加工同步 通过测量结果控制加工过程 使之适应加工条件的变化

适应控制机器人

具有感觉控制 适应控制或学习控制功能的机器人

装配过程

将相应零件或部件联接起来 组装成一体的过程

自动化加工单元

由机床 测量机和装卸机械等多台设备组成 可以自动地完成产品制造过程中所需的一项或多项

加工作业 它可以是独立的 也可以是较大制造系统中的一部分

自动化仓库

能够对物流和信息流进行自动控制的 具有存取运输装置的仓库 货物的识别 存取 输送和信息

管理均由计算机实现自动控制

自动装配机

由传送机构 驱动机构 装配工作头 供料装置 上下料装置 检测装置和控制装置等组成的 并能

实现自动装配的机械

板材自动加工线

由仓库 板材的剪切单元 冲压单元 弯曲单元及运输装置等组成 并用计算机控制的板材加工生

产线

自动测试系统

在人工最少参与的情况下能自动进行测量和数据处理 并以适当方式显示或输出测试结果的系

统

自动换刀装置



具有储存刀具的刀库 能选出被指定的刀具 并自动地与装在主轴上的刀具进行交换的装置

自动导引小车

通过可变的或可编程的路径 将材料 工具或加工件等自动送往规定处的运输车

条形码

由一组规则排列的条及其对应的字符组成的标记 用来表示一定的信息

单元控制器

在计算机集成制造系统中 将接受来自上层计算机的工程信息和管理信息 以合理的方式进行协

调 并以实时方式控制各个工作站运行的装置

计算机辅助制造

利用计算机将产品的设计信息自动地转换成制造信息 以控制产品的加工 装配 检验 试验和包

装等全过程 并对与这些过程有关的全部物流系统进行控制

计算机辅助测试

使用信息处理系统检查测试产品或零部件 它是计算机质量保证的一个方面

计算机集成制造系统

整个制造活动都集成到一个有人参与的计算机系统

计算机数控

采用存贮程序的专用计算机来实现部分或全部基本数控功能的一种数控系统

连续轨迹控制机器人

是一种不仅要控制行程的起点和终点 而且要控制其轨迹的机器人

数字显示装置

由标准尺 读数检测器和数字显示计数器组成的自动检测和定位装置

直接数控

使一群数控机床与公用零件程序或加工程序存贮器发生联系 一旦提出请求 立刻把数据分配给

有关机床的一种控制方法

分布式数控

用一台计算机控制几个分散的数控机床的一种控制系统

动态刀具显示

将数控刀具轨迹显示在屏幕上 可对刀具轨迹进行检查

柔性制造单元

由一台或数台数控机床或加工中心构成的加工单元 它也可以是组成柔性制造系统的最小单元

柔性制造系统

由统一的控制系统和输送系统连接起来的一组加工设备 包括数控机床 自动传输设备和自动检

测装置等 它们是一种不仅能进行自动化生产 而且还能在一定范围内完成不同工件的加工任务

的制造系统

工业机器人

是一种能自动控制和可重复编程 具有多功能和多自由度的操作机 能搬运材料 工件或夹持工

具 用以完成各种作业

加工中心

多把刀具存放在机床刀库中 自动换刀装置根据需要自动交换安装在主轴上的刀具 在工件一次

装卡后 能自动进行多道工序的作业

操作机

由一系列相互连接或滑动的关节所组成的一种机械 用以抓取或搬运物体 它有几个自由度 可

以由逻辑控制单元或可编程控制器实现控制



数控机床

采用数字控制技术来对其操作过程进行控制的机床

无损检测

采用特殊的检查手段对检查对象所规定的质量特性进行测量和观察 而不会对其外形或性质造

成影响

离线编程机器人

通过离线编程的控制可以完成一定任务的机器人 该机器人的动作机构具有完成所需任务的各

种功能

被动测量

对加工完毕的零部件 按照被测尺寸参数进行自动检测

示教再现型机器人

是一种能按示教编程输入工作程序 自动重复地进行工作的机器人

点位控制机器人

是一种只控制运动所达到的空间位置 而不控制其轨迹的机器人

可编程序控制器

一种为用于工业环境而设计的数字式电子系统 这种系统用可编程序存储器作为面向用户指令

的内部存储器 完成规定的功能 如逻辑 顺序 定时 计数 运算等 通过数字量或模拟量的输入

出 控制各种类型的机械或过程

机器人系统

一个机器人系统包括操作机 驱动单元和控制装置 以及为使机器人进行作业所要求的外部设

备

传感器

提供反映物体物理状态的信号的器件

顺控机器人

机器人的控制系统可以根据安排的顺序控制各个轴的动作 一个动作结束下一个动作即开始

伺服系统

能将输出变量反馈到输入端 用以与输入变量进行比较 再将比较后的偏差信号经过功率放大

推动执行部件 从而实现输出随着输入变量而变的控制系统

远距离操作机器人

可用人工操作器远程操作的机器人 它能够使感知 随动功能延伸到远处 这种机械对操作器的

动作响应是可编程的

通信和网络

异步传输

一种数据传输 其中每个字符或字符块的起始信号可在任意时刻发生 但一旦起始后 字符内或字

符块内表示每个比特信号的发生时刻与固定的有效瞬间保持同样的相位关系

网桥

局域网互连用的设备 实现帧的存储和转发 适用于具有相同的上层网络协议

代码独立的数据通信

一种数据通信方式 它使用面向字符的协议 该协议与数据源所采用的字符集成代码无关

代码透明的数据通信

一种数据通信方式 它使用面向比特的协议 该协议与数据源所采用的比特序列结构无关

兼容性



两个或两个以上的系统交换信息的能力

数据通信

信息在功能部件之间通过数据传输 按某种协议传送

数据通信装置

在数字终端设备和数字电路之间提供信号交换和编码功能的设备

数据集中器

一种功能部件 当数据源的数目超过传输媒体内当前可供使用数目时 它允许这一公共传输媒体

能为更多个数据源服务

数据终端设备

是一种数字仪器组成的装置 它把用户信息转换为传送用的数字信号 或者把接受到的数字信号

转换成用户信息

双工传输

可在两个方向上同时进行的数据传输

网关

计算机网络之间的连接部件 由必要的硬件和软件组成

主要用于网络的协议转换 路由选择 流量控制和数据交换

半双工传输

可在两个方向中的任何一个方向 但在同一时间内只能在一个方向进行的数据传输

中间设备

一种辅助设备 它可以插在数据终端设备与信号变换设备之间 在调制之前或调制之后完成某些

附加功能

局域网

站点间距离不超过几公里的企业独有的计算机网络 其数据传输率一般不低于几个兆比特 秒

局域网互连

将一个局域网与其他网络进行互连的技术

网络体系结构

计算机网络分层模式和通信协议的集合

网络拓扑结构

网络中各节点的相互联结方式 常用的拓扑结构有星型 环型和总线型等

开放系统互连

按照标准化的步骤 使得在网络中的数据处理系统都能互相连接

协议

一套语义和语法的规则 它用于规定功能部件在进行通信过程中的行为

资源共享

多个用户共用计算机系统中的资源 这些资源包括处理时间 内存空间和各种软设备等

路由表

描述网络中信息传输和通路控制的关系的表格

服务器

在数据通信中 为满足数据通信要求而装备的相应系统 设施或装置

同步传输

一种数据传输 其中表示比特的每个信号的发生时间与固定时间有关

广域网



与局域网相反 它可以远距离传输数据 可以为多个企业 或地区 服务 其数据传输率通常低于

一个兆比特 秒



中 文 索 引

板材自动加工线

半双工传输

被动测量

表面建模

操作机

操作系统

产品建模

常规试验

成本计划

成品

成组技术

传感器

代码独立的数据通信

代码透明的数据通信

单元控制器

点位控制机器人

动态刀具显示

仿真

分布式数据库

分布式数控

服务器

功能部件

工时定额

工业机器人

固件

故障监测

管理信息系统

广域网

过程控制

汉卡

汉字识别

汉字输出

汉字输入

汉字信息处理

机器人系统

机器视觉

及时生产

几何建模

计划评审技术

计算机辅助测试

计算机辅助工程

计算机辅助工艺设计

计算机辅助绘图

计算机辅助设计

计算机辅助生产管理

计算机辅助质量保证

计算机辅助制造

计算机集成制造系统

计算机数控

加工程序

加工中心

兼容性

交互式图形系统

接口

局域网

局域网互连

决策树

决策支持系统

开放系统互连

可编程序控制器

可靠性

库存控制系统



离线编程机器人

连续轨迹控制机器人

流程图

路由表

模糊控制

模式识别

配套

批量试制

全面质量管理

人机交互

柔性制造单元

柔性制造系统

软件

软件工程

生产计划控制系统

生产周期

实时作业调度

实体建模

示教再现型机器人

适应控制机器人

试运行

数据处理

数据集中器

数据库

数据库管理系统

数据通信

数据通信装置

数据终端设备

数控机床

数字显示装置

双工传输

顺控机器人

顺序控制

伺服系统

特征建模

条形码

同步传输

统计质量控制

图形工作站

外围设备

网关

网络体系结构

网络拓扑结构

网桥

文档

无损检测

物料单

物料需求计划

系统软件

线框建模

协议

信息

信息处理系统

型式试验

虚拟机

遥控

以需订货

异步传输

应急控制

有限元分析

有限元建模

远距离操作机器人

在制品

直接数控



质量检查

质量控制

质量信息

制造成本

制造过程

制造资源计划

中间设备

主动测量

专家系统

装配过程

状态监测维护

资源共享

自动编程

自动编程语言

自动测试系统

自动导引小车

自动化

自动化仓库

自动化岛

自动化加工单元

自动换刀装置

自动控制报警

自动控制工程

自动装配机

自适应控制系统

自学习系统

字符识别

作业车间

英 文 索 引
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